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Alfred Winkler, Max Diinnebier, Peter Heck in Neuwied 
und Karl RoBkopf in Hohr-Grenzhausen 

sind als Erfinder genannt worden 


Alfred Winkler und Max Diinnebier in Neuwied 
Verf ahren und Vorrichtung zum Herstellen Von Zuckerkorpem, wie z. B. Fondants 


Patentiert im Deutschen Reich vom 4. Juli 1939 an 
Patenterteilung bekanntgemacht am 19. August 1943 


Die Erfmdung bezieht sich auf ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Zuckerkorpem, wie z. B. Fondants, durch 
Einbringen der flussigen Zuckermasse in GieB- 
5 formen. Fur die Erzeugung kommen dabei 
sowohl solche Gegenstande der Suflwaren- 
industrie in Betracht, die unrnittelbar nach 
ihrer Herstellung als Fertigerzeugnisse auf 
den Markt gebracht werden, als auch solche,- 

10 die als Kerne fur Pralinen Verwendung 
finden und zu dies em Zweck nach ihrer Fertig- 
stellung noch mit Schokolade uberzogen wer- 
den mussen. 

AuBer dem fruher fast allgemein gebrauch- 

15 lichen Verf ahren, nach welchem sogenannte 
Puderkasten, d. h. niedrige rechteckige Holz- 
behalter mit Reispuder gefullt und in diesen 
die Einzelgi en formen langs- und_ querreihen- 
weise eingestempelt wurden, sind Gieflformen 

20 aus Metall und anderen festen Werkstoffen 
bekanntgeworden, bei denen die eigentliche 
vertiefte Form die obere, mit kleinen Saug- 
offnungen versehene Wand einer allseitig ge- 
schlossenen, luftdichten Kammer bildet. TJber 


diese EinzelgieBformen wird eine dunne 25 
Gummihaut gelegt und rundum abgedichtet. 
Durch Erzeugung einer Luftleere in der all- 
seitig geschlossenen Kammer wird die Gummi- 
haut in die Einzelgiefiformen hineingesaugt, 
so daB sie sich dicht an die Forminneh- 30 
wandung anlegt. Alsdann wird die flussige 
Zuckermasse in die Einzelformen bzw. in die 
diese auskleidende Gummihaut eingegossen 
und nach dem Erharten der Zuckerkorper 
Luft in die Kammer eingelassen, wodurch 35 
sich die Gummihaut wieder entspannt und 
sich unter Herausheben der Zuckerkorper aus 
den Einzelformen wieder glatt uber die 
letzteren legt. 

Bei Anwendung dieser Einrichtung zeigt 40 
sich der Ubelstand, daB die Gummihaut schon 
nach verhaltnismaBig kurzem Gebrauch Ver- 
zerrungen erleidet und dafi sich auBerdem 
dort, wo sie in die Saugoftnungen der Einzel- 
formen hineingesaugt wird, kleine Vertiefun- 45 
gen in ihrer Flachebilden. Die Verzerrungen 
sind darauf zuruckzufuhren, daB die Gummi- 
haut beim Hineinsaugen in die Einzelformen 
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nicht gleichmaflig fiber ihre ganze Fiache, 
sondcrn fast ausschlieBlich in denjenigen 
Flachenteilen eine Dehnung erfahrt, die dem 
oberen Rand der Einzelformen entsprechen, 
5 da sich die Dehnung nicht uber diesen ziem- 
lich scharfen Rand hinaus erstrecken kann, 
sondern von diesem gewissermaBen abgej.: 
bremst wird. Infolge der Verzerrungen iiuit 
kleinen Vertiefungen legt sich die GummiM^fe*. 

to lm entspannten Zustand nicht mehr glatt fiber 
die Einzelformen, und die erharteten Zucker- 
korper losen sich daher nicht vollig von der 
entspannten Gummihaut, sondern bleiben mit 
einem Teil ihrer Fiache an ihr hangen. Da- 

15 durch wird das ordnungsmaBige Arbeiten von 
Maschinen erheblich beeintrachtigt, bei denen 
nach Erharten der Zuckerkorper die GieB- 
formenrahmen gckippt und nach Entspannen 
der Gummihaut die Zuckerkorper selbsttatig 

20 auf ein Forderband abgelegt werden sollen, 
urn entweder unmittelbar weiterer Ver- 
arbeitung, beispielsweise dem Uberziehen 
mit Schokolade, oder dem Verpacken oder 
aber einem Sam'melbehalter zugeftihrt zu 

25 werden. 

Es sind des weiteren Vorrichtungen zum 
GicBen von Zuckerkorpern bekanntgeworden. 
bei denen eine Vielzahl von EinzelgieB formen 
In einer gemeinsamten massiven Gummiplatte 

30 untergebracht ist, die zum Zwecke des Ent- 
fernens der erharteten Zuckerkorper nach ver- 
schiedenen Richtungen bin verbogen wird, so 
daB sich die EinzelgieBformen dement- 
sprechend abwechselnd nach dies en Richtun- 

35 gen hin ausweiten und die Zuckerkorper sich 
von der Innenwandung der Einzelformen ab- 
losen. Diese Vorrichtungen sind jedoch nur 
fiir Handarbeit brauchbar, da bei einem Ver- 
biegen der Gummiplatten nach einem be- 

40 stimmten festliegenden Plan keine Gewahr 
fiir eine restlose Entfernung aller Zucker- 
korper gegeben ist und da vor allem kein Ab- 
legen der Zuckerkorper in geordneten Reihen 
auf ein Forderband moglich ist, wie es z, B. 

45 dann notwendig wird, wenn die Zuckerkorper 
unmittelbar einer Oberziehmaschine zugeftihrt 
werden sollen. 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 
werden wohl ebenfalls elastische, beispiels- 

50 weise aus Gummi bestehende GieB formen ver- 
wendet, die in ihrem hatiirlichen Zustand eine 
der auBeren Gestaltung der herzustellenden 
Zuckerkorper entsprechende Innengestaltung 
aufweisen. Nach genugendem Erharten der 

55 Zuckerkorper wird jedoch jede einzeme einen 
Zuckerkorper enthaltende, becherartige GieB- 
form rundum am Rande und nach alien Seiten 
gleichmaB ig ausgeweitet, z. B. durch Ausein- 
anderspreizen des oberen Formrandes mittels 

60 eines Druckers, durch Ausstiilpen der Form 
oder durch Einsaugen der Formwandung in 


einen allsei tig geschlossenen Hold raum mittels 
Luftleere. 

Der Gummi oder sonstige elastische Werk- 
stoft fiir die EinzelgieBformen kann dabei so 65 
stark gewahlt werden, daB er in seiner Elasti- 
zitfit auch bei langer Gebrauchsdauer nicht 
'.nachteilig beeintriichtigt wird. Die Aus- 
^.weitung der Einzelformen auf die eine oder 
andere der erwahnten Arten kann in jedem 70 
-Fall so geschehen, daB ein Hangenbleiben der 
Zuckerkorper in den Formen ausgeschlossen 
und infolgedessen ein ordnungsmaBiges Ar- 
beiten selbsttatiger Maschinen gewahrleistet 
ist. Die Zuckerkorper konnen von den GieB- 75 
formen unmittelbar in geordneten Reihen auf 
ein Forderband abgelegt und in ununter- 
brochenera Arbeitsgang entweder fiir die Her- 
stellung von Pralinen einer Schokoladenubcr- 
ziehmaschine oder als Fertigerzeugnis einer 80 
Verpackungsmaschine oder dem Verpacken 
von Hand zugeftihrt werden. 

Die ebenfalls unter die Eriindung fallendcn 
Vorrichtungen zur Ausiibung des eriindungs- 
gemaBen Verfahrens konnen verschiedenartig 85 
ausgebildet werden. 

Bei einer dieser Vorrichtungen ist eine aus 
elastischem und dehnbarem Werkstolt, z. B. 
aus Gummi bestehende GieBform, die im 
nattirlichen, ungedehnten Zustand dem her- 90 
zustellenden Zuckerkorper entspricht, und eine 
dam it zusammenwirkende Druckplatte vorge- 
sehen. Beide sind gegeneinander oder die 
eine gegen die andere beweglich angeordnet, 
derart, daB durch Aneinanderpressen des 95 
oberen freien GieBformrandes und der 
Druckplatte die GieBform gedehnt und aus- 
einandergespreizt wird. Erfolgt daher dieses 
Aneinanderpressen von GieBform und Druck- 
platte nach genugendem Erharten des in der 100 
Form befindlichen Zuckerkorpers, so lost sich 
dicser von der Form innenwandung und kann 
leicht aus der Form entnommen werden. 

Bei einer Vorrichtung anderer Ausfiihrungs- 
form ist eine aus dehnbarem und elastischem 105 
WerkstofI bestehende GieBform, die in nattir- 
lichem, ungedehntem Zustand dem herzustel- 
lenden Zuckerkorper entspricht, in einer Off- 
nung einer Platte oder Schiene befestigt. der- 
art, daB sie bei Ausiibung eines Druckes 110 
gegen ihre Unferseite durch die Offnung der 
Platte hindurch ausgestiilpt wird und dadurch 
eine Erweiterung bzw. Formveranderung er- 
fahrt, die eine Losung des in ihr befindlichen 
Zuckerkorpers von ihrer Innenwandung be- 115 
wirkt. 

Eine Vorrichtung in dritter Ausfiihrungs- 
form ist dadurch gekennzeichnet, daB die aus 
elastischem und dehnbarem YVerkstoff be- 
stehende GieMorm, die in naturlichem, unge- 120 
dehntem Zustand dem herzustellenden Zucker- 
korper entspricht, eine der AbsehluBwande 
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eines- Hohlkorpers bildet. Dieser kann an eine 
Saugluftleitung angeschlossen werden, im 
iibrigen ist er allseitig geschlossen. Die Quer- 
schhittsbemessung der die GieBform bildenclen 
5 Abschlufiwand des Hohlkorpers ist dabei so 
gewahlt, dafi bei Erzeugung eines Unter- 
druckes im Innenraum des Hohlkorpers diese 
Wand urn einen bestimmten Betrag in den 
Innenraum hineingesaugt bzw. durch den 
io aufieren atmospharischen Druck in dies en 
Innenraum hineingeprefit wird. Dadurch wird 
die Giefiform so erweitert, daB sich der 
Zuckerkorper von ihrer Innenwandung lost 
und leicht herausgenommen werden kann. 
» 5 Nach einem besonderen Merkmal der Er- 
findung kann in Verbindung mit einer Giefi- 
form der mehrfach erwahnten Art ein Saug- 
• korper vorgesehen sein, die beide gegenein- 
■ander beweglich sind oder von denen der eine 
ao Teil gegen den andern beweglich ist. Der in 
der Giefiform befindliche Zuckerkorper kann 
dabei, nachdem er auf eine der beschriebenen 
Weisen von der Innenwandung der GieBform 
gelost ist, von. dem Saugkorper erfaBt und 
25 aus der GieBform entnommen werden. 

Ein solcher Saugkorper kann auch mit der 
oben beschriebenen Druckplatte, die das Aus- 
einanderspreizen der GieBform bewirkt, ver- 
einigt werden. Er ist in diesem Fall in die- 
30 Druckplatte eingebaut und ftihrt sich so in 
ihr, dafi er in Richtung ihrer Mittelachse ver- 
schoben werden kann. Nach dem Auseinander- 
spreizen der GieBform legt sich der Saug- 
korper mit seiner Saugflache leicht nachgiebig 
35 gegen die obere Flache des geniigend er- 
harteten Zuckerkorpers und erfaBt ihn 
saugend. Wenn sich dann nachfolgend Giefi- 
form und Druckplatte auseinanderbewegen, 
wird der Zuckerkorper durch den S auger aus 
40 der Giefiform herausgehoben. 

Die Zeichnung veranschaulicht das erfin- 
dungsgemafie Verfahren und zeigt verschie- 
dene Vorrichtungen gemafi der Erfindung in 
Ausfiihrungsbeispielen. Es stellen dar: 
45 Abb. 1 eine Giefiform in senkrechtem Schnitt 
vor dem Einbringen der fliissigen Zucker- 
masse, 

Abb. 2 eine GieBform in teilweisem senk- 
rechtem Schnitt unmittelbar nach dem Ein- 
50 bringen der fliissigen Zuckermasse, 

Abb. 3 eine Giefiform in teilweisem senk- 
rechtem Schnitt mit darin befindlichem er- 
hartetem Zuckerkorper, 

Abb. 4 "einen senkrechten Schnitt durch die 
55 Gesamtvorrichtung in einer ersten Ausfuh- 
rungsform mit Absaugevorrichtung bei aus- 
einandergespreizter GieBform, 

Abb. S die gleiche Vorrichtung in teilweisem 
senkrechtem ' Schnitt und in Ansicht im 
60 Augenblick der Rtickkehr der Giefiform in 
ihren natiirlichen, ungedehnten Zustand, 


Abb. 6 die gJeiche Vorrichtung in teilweisem 
senkrechtem Schnitt und in Ansicht nach Ent- 
nahrae des abgesaugten Zuckerkorpers, 

Abb. 7 eine Vorrichtung anderer Ausfuh- 65 
rungsart in senkrechtem Schnitt in natiir- 
Iichem, ungedehntem Zustand der Giefiform 
mit darin befindlichem Zuckerkorper, 

Abb. 8 einen senkrechten Schnitt durch die 
gleiche Vorrichtung bei ausgestulptem Zu- 7© 
stand der Giefiform, 

Abb, 9 eine ahnliche Vorrichtung wie die- 
jenige nach den Abb. 7 und 8 in senkrechtem 
Schnitt bei naturlichem, dem darin befind- 
lichen Zuckerkorper entsprechendem Zustand, 7 $ 

Abb. 10 einen senkrechten Schnitt durch 
die gleiche Vorrichtung bei ausgestulptem Zu- 
stand der Giefiform, 

Abb. 1 1 eine dritte Ausfuhrungsart einer 
Vorrichtung in senkrechtem Schnitt bei natiir- 80 
lichem, ungedehntem Zustand der GieBform 
mit darin befindlichem Zuckerkorper und 

Abb. 12 die gleiche Vorrichtung in senk- 
rechtem Schnitt in dem fur die Entnahme des 
Zuckerkorpers geeigneten Zustand der Giefi- 85 
form. 

Nach dem Verfahren gemafi der Erfindung 
wird die flussige Zuckermasse in eine aus 
Gummi oder anderem elastischen und dehn- 
baren Werkstoff bestehende Giefiform 1 ge- 9© 
geberu die entsprechend den Abb. 1 bis 3 in 
ihrem natiirlichen, ungedehnten Zustand der 
Gestalt des herzustellenden Zuckerkorpers 
entspricht. In der Abb. 1 ist die noch leere 
Giefiform 1, in der Abb. 2 die soeben durch 95 
eine Giefivorrichtung 2 mit fliissiger Zucker- 
masse 3 bis auf die erforderliche Hohe ge- 
fiillte Giefiform 1 und in der Abb. 3 die Giefi- 
form 1 nach dem Erharten des darin befind- 
lichen Zuckerkorpers K dargestellt. Diese 100 
Giefiform 1 wird dann gemafi dem Verfahren 
der Erfindung so gedehnt und damit ver- 
grofiert bzw. erweitert, dafi sich der darin 
befindliche Zuckerkorper K von ihrer Innen- 
wandung lost und aus ihr entnommen werden 105 
kann. Dieses Dehnen und Erweitern der 
Giefiform 1 zum Losen und Entnehmen des 
Zuckerkorpers kann, wie aus den Abb. 4, 8, 
10 und 12 zu ersehen ist. auf verschiedene 
Weise geschehen. 11Q 

Bei der diesem Zweck dienenden, in den 
Abb. 1 bis 6 dargestellten Vorrichtung sind 
die GieBformen 1 unter Vermittlung je eines 
sie tragenden Bolzens 4 reihenweise auf 
Schienen 5 befestigt. Die in ihrem natiirlichen, 115 
ungedehnten Zustand dem herzustellenden 
Zuckerkorper K entsprechende GieBform 1 
weist eine Hohe auf, die grofier ist als die 
des Zuckerkorpers K y so daB sie mit ihrem 
oberen freien Rand 1' die obere Flache des 120 
Zuckerkorpers urn einen bestimmten Betrag 
uberragt. Nach genugendem Erharten der 
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Zuckerkorper K werden die sie enthaltenden 
GieBformen i unter eine Vorrichtung ge- 
bracht, bei der in Obereinstimmung mit den 
auf den Schienen 5 befestigten GieBformen 1 

5 ebenso viele Druckplatten 6 auf Schienen 7 be- 
festigt sind. Die Schienen 5 mit den GieB- 
formen 1 und die Schienen 7 mit den Druck- 
platten 6 werden alsdann entweder beide 
gegeneinander oder die einen gegen die 

10 anderen bewegt, so daB der obere freie 
Rand 1' jeder GieBform 1 so stark gegen die 
untere Flache der Druckplatte 6 gepreBt wird, 
daB die dehnbare GieBform 1 geniigend aus- 
einandergespreizt wird, urn den darin befind- 

15 lichen erharteten Zuckerkorper K von der 
Forminnenwandung zu losen, wie dies in der 
Abb. 4 gezeigt ist. Bei diesem Zusammen- 
pressen vpn GieBform 1 und Druckplatte 6 
legt sich die obere Flache des Zuckerkorpers K 

20 gegen die mit Saugoffnungen 8 versehene 
untere Flache eines Saugkorpers 9, der sich in 
einer Vertiefung der Druckplatte 6 nach Art 
eines Kolbens fuhrt und durch eine Druck- 
feder 11 leicht nachgiebig nach unten gepreBt 

25 wird. Die tiefste Stellung des Saugkorpers 9 
wird durch einen auf ihm befestigten Stell- 
ring 12 bestimmt. Wenn der Saugkorper 9 
an eine Saugluftleitung angeschlossen und die 
Saugluft im geeigneten Zeitpunkt angestellt 

30 wicd, so halt der Saugkorper den Zucker- 
korper K fest, wenn sich die GieBform 1 und 
die Druckplatte 6 wieder auseinanderbewegen. 
Dabei geht die erstere entsprechend der Abb. 5 
zunachst wieder in ihren naturlichen, unge- 

35 dehnten Zustand iiber. Beim weiteren Aus- 
einanderbewegen beider Teile 1 und 6 wird 
alsdann, wie in der Abb. 6 dargestetlt, der 
Zuckerkorper K durch den Saugkorper 9 aus 
der Giefiform 1 herausgehoben und kann 

40 durch entsprechende Bewegung der die Druck- 
platten 6 tragenden Schienen 7 an eine be- 
liebige Stelle getragen und dort abgelegt 
werden. In den Abb. 4 bis 6 ist ein unter 
den Saugoffnungen 8 des Saugkorpers 9 be- 

45 festigter Uberzug, z. B. aus luftdurchlassiger 
Gaze, erkennbar, der das Eintreten von 
Zuckerkriimeln in den Saugkorper und die 
Saugleitung verhindert. 

Bei der in den Abb. 7 und 8 dargestellten 

50 Ausftihrungsform der Vorrichtung ist die aus 
Gummi oder anderem elastischen und dehn- 
baren Werkstoff bestehende GieBform 1" mit 
einem zuruckgebogenen und flanschartig er- 
weiterten Rand 13 versehen. Mehrere solcher 

55 GieBformen sind reihenweise in je einer Off- 
nung einer Platte 14 befestigt, indem der 
flanschartige Rand 13 mittels eines Profil- 
ringes 15 gegen die untere Seite der Platte 14 
geschraubt wird. Unter der Platte 14, fest 

60 mit ihr verbunden, ist eine Schiene 16 ange- 
ordnet, in der sich ein Bolzen 17 fuhrt, der 


an seinem oberen, iiber der Schiene 16 liegen- 
den Ende die GieBform 1" tragt und sich bei 
natiirlichem Zustand der GieBform 1" mit 
einem Bund iS unter der Wirkung einer 65 
Druckfeder 19 gegen die obere Flache der 
Schiene 16 legt. Bei dieser in der Abb. 7 dar- 
gestellten Stellung des Bolzens 17 und dem 
sich dabei ergebenden natiirlichcn Zustand der 
GieBform 1" wird in diese die flussige Zucker- 70 
masse eingegossen. Nach genugendem Er- 
harten des Zuckerkorpers K wird durch Be- 
wegung des Bolzens 17 nach oben und den 
dadurch gegen die Unterscite der GieBform 
ausgeiibten Druck die Form entsprechend der 75 
Abb. 8 nach oben aus der Offnung der Platte 
14 herausgestiilpt, wodurch Sich der Zucker- 
korper A" von der Forminnenwandung lost, 
so daB er ohne weiteres entnommen werden 
kann. 80 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung nach 
den Abb. 9 und 10 ist die gleiche wie die- 
jenige der zuletzt beschriebenen. Auch hierbei 
ist die aus Gummi oder anderem elastischen 
und dehnbaren Werkstoff bestehende GieB- 8 5 
form 1" in der Offnung einer Platte 20 be- 
festigt. Sie wird jedoch lediglich durch einen 
Wulst 21 in der Plattenoffnung gehalten, 
wenn sie durch Bewegung des Bolzens 22, der 
sie tragt, nach oben fur die Freigabe des 9<> 
Zuckerkorpers K ausgestiilpt wird. Auch 
hierbei ist die den Bolzen 22 fiihrende Schiene 
23 fest mit der Platte 20 verbunden, und eine 
Druckfeder 24 fuhrt den Bolzen 22 in seine 
tiefste Stellung und damit die GieBform 1" in 95 
ihren natiirlichen, dem Zuckerkorper K ent- 
sprechenden Zustand zuruck. 

Die Vorrichtung in der Ausfuhrungsform 
nach Abb. 11 und 12 bildet einen allseitig ge- 
schlossenen Hohlkorper 25, dessen eine Wand 100 
26 die eigentliche GieBform bildet, die in 
ihrem naturlichen, unbeeinfluBten Zustand 
dem herzustellenden Zuckerkorper entspricht. 
In dem Beispiel der Zeichnung ist angenom- 
men, daB der ganze Hohlkorper aus Gummi 105 
oder einem anderen elastischen und dehnbaren 
Werkstoff hergestellt ist. Statt dessen kann 
jedoch auch nur die die GieBform i'" bildende 
Wand 26 aus solchem Werkstoff bestehen und 
luftdicht mit dem iibrigen Teil des Hohl- no 
korpers25 verbunden sein. Die Hohlkorper 
25* sind zu mehreren reihenweise auf einer 
Platte 27 oder auf Schienen befestigt, die an 
ihrer unteren Flache unter jeder Reihe von 
Hohlkorpern 25 einen Saugkanal 28 auf- 115 
weisen. Der Saugkanal 28 ist mit dem Innen- 
raum29 jedes Hohlkorpers 25 durch in diesem 
und in der Platte 27 vorgesehene Offnungen 
30 verbunden. Wenn daher der Saugkanal 28 
an eine Saugluftleitung angeschlossen und die 120 
Saugluft angestellt wird, entsteht im Inncn- 
raum 29 jedes Hohlkorpers 25 cin Unterdruck, 


_739666C1J_> 


739666 


durch den die die GieBform i'" bildende 
Wand 26 des Hohlkorpers in dessen Innen- 
raum 29 so hineingesaugt bzw. durch den 
aufleren atmospharischen Druck so hineinge- 
5 preBt und dabei gedehnt wird, daB sich die 
GieBform 1'" erweitert und der Zucker- 
korper K infolgedessen von ihrer Innenwan- 
dung lost. Er kann dann, wie in der Abb. 12 
angedeutet ist, durch einen S auger 31 aus der 

10 GieBform 1'" entnommen und an eine be- 
liebige S telle getragen* werden. 

Auch bei den Vorrichtungen nach den 
Abb. 7 bis 10 kann naturgemaB ein soldier 
S auger Verwendung finden. 

15 AuBer den in der Zeichnung als Beispiele 
dargestellten Vorrichtungen konnenauch noch 
andere, in baulicher Hinsicht davon ab- 
weichende Ausfuhrungsformen Verwendung 
finden, die den grundlegenden Gedanken der 

20 Erfindung auf weisen und daher efrenf alls unter 
diese fallen. 

PatentansprxJche : 

1 . Verf ahren zum Herstellen von Zucker- 

25 korpern, wie z. B. Fondants, durch Ein- 
giefien der fhissigen Zuckermasse in 
elastische, beispielsweise aus Gummi be- 
stehende Giefiformen, die in ihrem natiir- 
lichen Zustand eine der aufiereri Gestaltung 

30 der herzustellenden Zuckerkorper ent- 
sprechende Innengestaltung auf weisen, da- 
durch gekennzeichnet, daB nach genugen- 
dem Erharten der Zuckerkorper zum 
Zwecke ihres Ablosens von der Form- 

35 innenwandung jiede einzielne; einen Zudder- 
korper (3) aufnehmende, becherartige 
GieBform (1) rundum am Rande und nach 
alien Seiten gleichmaBig ausgeweitet 
wird, z. B. durch Auseinanderspreizen 

40 des oberen Formrandes mittels eines 
Driickers (6), Ausstiilpen der Form oder 
durch Einsaugen der Formwandung (26) 
in einen allseitig geschlossenen Hohlraum 
(29) mittels Luftleere. 

45 2. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver- 

fahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine aus elastischem und dehnbarem 
Werkstoff, heispielsweise aus Gummi be- 
stehende GieBform (1), die in naturlichem, 

50 ungedehntem Zustand dem herzustellenden 
Zudkerkdrper (AT) entspricht, und eine 
damit zusammenwirkende Druckplatte (6), 
die beide gegeneinander beweglich sind, 
derart, dafi durch Aneinanderpressen des 

55 auEenen GieBformenrandes (i') und der 
Druckplatte (6) die GieBform (1) ausein- 
andergespreizt und damit vergroBert wird. 


3. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB cine aus elastischem und 60 
dehnbarem Werkstoff, beispielsweise aus 
Gummi bestehende GieBform (1"), die in 
naturlichem, ungedehntem Zustand dem 
herzustellenden Zuckerkorper entspricht, 

in einer Offnung einer Platte (14, 20) be- 65 
festigt ist, so daB sie bei gegen ihre Unter- 
seite wirkendem Druck durch die Offnung 
dier Platte (14, 20) hindurdh; ausgestulpt 
und damit der verbleibende Hohlraum er- 
weitert wird. 70 

4. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver- 
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine aus elastischem und 
dehnbarem Werkstoff, beispielsweise aus 
Gummi bestehende GieBform (1'") die eine 75 
Abschlufiwand (26) eines an eine Saug- 
luftleitung anschlieBbaren, im iibrigen all- 
seitig geschlossenen Hohlkorpers (25) 
bildet, so daB durch Erzeugung eines 
Unterdruckes im Innenraum (29) des 80 
Hohlkorpers (25) dessen die GieB- 
form (1"') bildende AbschluBwand (26) in 
den Innenraum hineingesaugt und dadurch 
die GieBform erweitert wird. 

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 85 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB in Ver- 
bindung mit der GieBform (1"') oberhalb 
dieser ein Saugkorper (31) vorgesehen ist, 
die beide gegeneinander beweglich sind, 
derart, daB der von der Innenwandung 90 
der GieBform (i'") geloste Zucker- 
korper (K) von dem Saugkorper (31) er- 
faBt und aus der GieBform (1'") gesaugt 
wird. 

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 95 
und 5, dadurch gekennzeichnet, daB in die 
Druckplatte (6) ein in ihr sich fuhrender 
und in Richtung ihrer Mittelachse ver- 
schiebbarer Saugkorper (9) eingebaut ist, 
der sich nach dem Auseinanderspreizen i 0 o 
der GieBform (1) mit seiner Saugflache (8) 
nachgiebig gegen die obere Flache des 
Zuckerkorpers (K) legt und ihn saugend 
erfaBt, so daB bei dem Auseinander- 
bewegen von Druckplatte (6) und GieB- 105 
form (ij) der Zuckerkorper (K) aus der 
GieBform (1) gesaugt wird. 

Zur Abgrenzung des Erfindungsgegenstan- 
des vora Stand der Technik sind im Ertei- 11D 
lungsverf ahren in Betracht gezogen worden: 

britische Patentschrift Nr. 2412 vom Jahre 
1905; 

deutsche Patents'chrift Nr. 575881. 
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